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Axialflakt PME-6

Allmant

Flakten ar en kanalflakt avsedd for transport av luft
eller andra gaser och ar lamplig for savél komfort-
anlédggningar som industrianlaggningar.

Utforande

Flakten ar utférd enligt féljande

® finns i sju storlekar med fléde fran 0,5 till
7,0 m?/s

m tillverkad av forzinkad stalplat

m inspektionslucka och kabelférskruvning for
enklare elanslutning

® axialhjul med vingar av polypropen och nav
av silumin

21
VVS-AMA 83 T6.2115

Specifikation

AXIALFLAKT -a-b ¢

Storlek | 035, 040, 045, 050,

PMET-060-a
PMET-061-a
PMET-062-a

m fotmotor enligt IEC-standard | 056, 063, 071
m flans enligt DIN. 24154 [ 4 ~ 1400 r/min
_ . ) . Varvtal 6 = 900 r/min
® motorn placerad i luftstrommen vilket begransar 8 ~ 700 r/min
den transporterade luftens temperatur till 40°C 5w
] .| 2=220v3-as
Tekniska Data Spa | 3= 380V 3-fas
. g 5= 500 V 3-fas
Matt och vikt -
Tillbehor
Inmurningsram
Motfléans
Nat in- eller utiopp
L .
o i |strek A B ¢ D E L ";('gf
035 428 395 8 9,56X20 350 350 17
040 474 438 12 9,5X20 400 350 22
045 524 487 12 9,5X20 450 450 25
050 574 514 12 9,5X20 500 485 35
056 644 605 16 11,5X24 560 485 40
063 714 674 16 11,5X24 630 485 50
071 794 751 16 11,5X24 710 550 75

* galler inkl. den stdrsta motorn
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2.2
Kapacitet Motordata
500 —
I | | Mérk- Markstrom®
i_ e 071-4 S Poltal offekt Varviél 380V
400 5 Antal car/min
063-4 % R A
300 N 035 4 018 1390 0,62
056-4 N 040 4 018 1390 062
Principfigur 045 4 025 1390 081
<0 N [oe 045 6 018 940 063
045-4 050-4 \ L 050 4 0,37 1400 115
} N 0636 N I 050 6 018 940 0,63
[N 1 056 4 0,75 1400 192
ol L X X 056 6 037 910 1,23
s ~ ‘\ st} | 063 4 22 1420 5.2
80 N ¥ i Ky 063 6 0,75 905 23
045-5 \, 050-6 XJVBS-B,‘**\% WX 063 8 037 670 14
60 — }i\ S W b 071 4 40 1430 89
%Ny B 4 071 6 15 930 40
o x\ {|% ) o7t 8 075 695 24
S 40 X* «{ { ¥ * vid 220 V 3-fas multipliceras markstrémmen
£ by Yoy med 1,73.
2 ) vid 500 V 3-fas multipliceras markstrémmen
med 0,76
f 20
0,4 0,6 08 1 2 3 4 5 6 8
- | uftflGde m*/s
10:e arbetspunkten anger det dynamiska trycket
100
_ —1
Ljuddata o5 ]
o Totaltryck 500 Pa~ [ — |—T | |
L = arbetslinje enl kapacitetsdiagrammet g . o ey |
for flakten o P Lt |
K = korrektion fér annan arbetslinje 3 o] =
enl diagram E® — I s
. .8 . . . @ L—1
Lw 5.5 = ljudeffektniva till aggregatrum vid fri- g 70 = =
] . . 2 //‘/
sugande montage vid arbetslinje 5,5 = -
// 20
(L=5,5), dB f 5 —
Ly = ljudeffektniva, dB (ref 10"%,) = Ly5,5 + K - I\
Kok = approximativ avvikelse fran Ly for resp e o S
oktavband, dB, enl tabell _ o o
Lwok = Lw uppdelat pa rsp oktavband, dB Korrektion K for olika arbetslinjer

= Ly + Kok och montagesétt

20
Oktavbandskorrektion vid mittfrekvenserna (Hz) Kqi dB 15KN

- \\\ A

Varvtal | 63 | 125|250 [500 |1000{2000(4000|8000 L 5 \\\\L//,

700— 940|(— 7| —4 | —8 |—12|—16|—20 |—24 | —28 S \3-///
950—1450|—10 | =7 | —4 |— 8|—12|—16|—20 |24 L el

3 4 5 6 7 8

— |

Kurva 1: Ljudeffektniva i in- och utloppskanal

Kurva 2: Ljudeffektniva till aggregatrum vid frisu-
gande montage

Kurva 3: Ljudeffektniva till aggregatrum vid slutet
montage
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